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Kit de nivelacion Eliane

Los cuidados en la aplicacion de los revestimientos son esenciales para
garantizar el alto rendimiento y el desempeno de las piezas. Preocupada de
asegurar la calidad inherente de los productos Eliane, la marca lanzé el kit de
nivelacién para revestimientos cerdmicos.

Compuesta de tres componentes (base de nivelacion, alicates y cufias), el

kit proporciona una mejor alineacion entre las piezas ceramicas y nivelacion
perfecta, para un trabajo mas preciso, con calidad estética y resultado
profesional.

Losaccesorios puedenser utilizados paratodos losformatos de revestimientos,
especialmente las grandes placas, que requieren aun mas atencion en el
asentamiento de las piezas.
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Composicion del Kit de Nivelacion Eliane

Base de Nivelacion

Son responsables de determinar la
anchura de las juntas de asentamiento
y permite que las piezas puedan

ser niveladas en el momento de

la Colocacion de las cuias. La
herramienta estara disponible en tres
anchos dejunta: 1 mm, 2 mmy 3 mm.

Cunas

Cuando se aplica ala base de
nivelacion, la pieza ejerce fuerza
sobre las placas. Responsable de
efectivamente nivelar las placas y para
asegurar su perfecta alineacion.

Alicate

Proporciona una presion adecuada
para el ajuste entre las bases y las
cunas.
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Para el acabado perfecto, los kits tienen piezas especificas e indicadas seguiin
el espesor de la junta. Las bases de nivelacion estan disponibles en diferentes
colores entre los modelos, para facilitar la identificacion de la junta deseada
como sigue:

Base Imm Base 2mm Base 3mm Cuna

color azul color verde color laranja color gris

Ventajas

El uso del sistema de nivelacidn tiene algunas ventajas muy significativas en
comparaciéon con el método convencional de asentamiento, especialmente
cuando hablamos de grandes formatos.

A continuacidn, se presentan algunas ventajas de utilizar este sistema:

Aumento de productividad del asentador;
Mejora en la nivelacion entre las placas de ceramicas;

Reduccion del efecto causado por la deformacion de piezas de
grandes formatos;

Eliminacion de escalones (dientes) entre las piezas;

En caso de piezas “extra grandes” de bajo espesor, el sistema
permite asentamiento sin ninguin riesgo de rotura mediante
impacto de la colocacién (martillo de goma).
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La aplicacion adecuada de las piezas es un factor clave en el rendimiento
del sistema de nivelacion y debe realizarse de acuerdo con las siguientes

orientaciones:

Consumo das herramientas

Bases
El consumo de bases esté relacionado ) )

R <.) Haga clic aqui para acceder
con el tamanoy laforma de las placas a herramienta en linea ue
serdn asentadas. serdn asentadas.

www.eliane.com/niveladores
pol

60x60cm
11 bases/m?

4 6,25 8 12 158 178 198 24 315 355 395 473 63 71 945 142 pol

Las bases deben ser colocados En el caso de placas con los lados
cercade 5cmde la extremidad mayores que 80 cm, recomendamos
de las placas para mejorar el que también se ponga una base en
rendimiento de las mismas y el centrode laplacaocada40cm
asegurar una perfecta nivelacion entre las piezas. El proceso facilita la
de las piezas. aplicacion.
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https://www.eliane.com/niveladores

Cunas

Para el célculo de las cunas, considere la misma matriz para obtencion del
numero de bases, donde que cada base utilizard una cuna. Teniendo en cuenta
el uso correcto, las cufas se pueden reutilizar. El niUmero total de cufias que
se utilizardn debe predecir el nimero total de metros que serdn asentados
durante el diay el nimero de profesionales de trabajo.

Demostrativo de célculo para cunas

Teniendo en cuenta que un profesional deberd asentar 1000m? de porceldnico
60x60 cm que necesita de 11 bases/m”:

1000m? 40m?
x 11 bases/m? x 11 cunas/m’
11.000 bases 440 cunas
Asienta aprox.
40m?*/dia
110 paquetes 5 paquetes
— 1000m’ 11.000 bases 440 cufas

Cuando realizar el asentamiento de la misma cantidad de productos, pero
con dos instaladores, el nimero total de base que se ha adquirido no sufriria
cambios, ya que el consumo de esta herramienta estd asociado directamente
a la cantidad total de piezas que serdn asentadas. Ya el nimero de cufas,
depende de la cantidad de profesionales involucrados en el proceso de
asentamiento, que es de 880 unidades, teniendo en cuenta que todos los dias
seran asentados 80m? (40 m® por cada instalador).

110 paquetes 9 paquetes

Aprox.

1000m? 11.000 bases 880 cuiias
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B Colocacion de las Bases

1° paso
Seleccione las basesy cunas suficientes parael dreaaser asentada. Recordando
que las cunas se pueden reutilizar hasta 10 veces desde que se haya seguido
las orientaciones y cuidados necesarios.

2° paso

Extenderlaargamasaenel contrapisoyenlaparte posterior delapieza(cuando
seanecesario) para asegurar que la pieza pueda ser completamente llenada de
argamasa. Después de este paso, pase una cuchara o paleta dentada contra
la argamasa con la placa ceramica, como se ilustra a continuacién, formando
de este modo una zona achaflanada y evitando el exceso de argamasa en la
junta, lo que puede comprometer la retirada de la base de nivelacion después
del secado.
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Introducir la cantidad
minima de 2 bases

por lateral de la pieza,
respetando la distancia
maxima de 40cm entre
ellas. En el caso de piezas
de formas mas grandes, es
necesario que las mismas
sean insertadas cada 40 cm,
lo que permite una mejor
alineacion de las placas.

Las bases deben ser
completamente insertadas
debajo de la pieza, ya

que también tendran

la funciéon de hacer una
separacién entre las placas
(espaciadores) y asegurar
una perfecta alineacion de

estas.
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4° Paso
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Haga lainsercion de las
cunas en las bases ya
colocadas debajo de las
piezas, hasta que estén
bloqueadas.

Haga el uso de alicate
adecuadamente regulado,
para obtener la presién
adecuaday resultado
deseado.




5°Paso

Para la retirada de la cufia, es necesario que tenga al menos 24 horas de
secado, evitando que se dafe y comprometa la nivelacién de las placas. Para
esto, aplique un movimiento de fuerza en los lados de las bases, como muestra

laimagen a continuacion:

También se puede utilizar el martillo de goma como se muestra a continuacion:

La parte superior de

la base se romperd
liberando la cufa, que
puede ser recogida para
reutilizacion. Después
de este paso, basta
realizar la limpieza

de las partes sueltas

y continuar con el
rejuntado.
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SAC

4004 2971 Capitales
e 0300789 7771 Demas localidades

sac@eliane.com

eliane

ELIANE MATRIZ

Rua Maximiliano Gaidzinski, 245
88845-000 . Cocal do Sul. SC . Brasil
+55(48) 3447 7777

ELIANE NORDESTE

Avenida Industrial Urbana, 495
42802-570 . Bairro Industrial
Camacari. BA . Brasil

+55(71) 34934242

ELIANE SAO PAULO
Rua dos Chanés, 515
04087-032 . Moema
Sao Paulo. SP. Brasil
+55(11) 21227272

ELIANE CERAMIC TILES

1420 Valwood Parkway, Suite 212
Carrollton, Texas, 75006 . U.S.A.
+1(972) 4817854



